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c^fit-gvorricbi-iinq r.um A nstfitzen vo n korperschan erzeuqenden 
im^/nder -iftitenden Geqenstanden 

15 Die Erfindung betrifft eine Statzvorrichtung gemaB dem 

Oberbegriff des ri^a^feeirt^nspruchs 1. 

Aus der DE-A 29 15 115 ist eine statzvorrichtung zum 
korperschallgedammten Abstiitzen von Bodenplatten bekannt. 

20 Die bekannte Stutzvorrichtung hatte eine Gewindestange als 
Stutzeinheit deren eines Ende ein Rechts- und deren anderes 
Ende ein Linksgewinde trug. Das eine Ende der Gewindestange 
griff in eine Gewindehiilse in der Bodenplatte und das andere 
in eine in ein kdrperschalldammendes Bodenauf lageteil einge- 

25 setzte Gewindehulse ein. Der Bodenauf lageteil war aus einem 
kautschukahnlichen Werkstoff als zylindrischer , elastischer 
Block mit einem Mittelloch hergestellt. In dieses Mittelloch 
wurde die eine Gewindehttlse eingesteckt, welche annahernd 
mittig einen koaxialen Auflagering besaB. In einer Ausfuh- 

30 rungsvariante wurde der Auflagering als HulsenabschluB aus- 
gebildet, der dann auf dem Bodenauf lageteil auflag. 

Eine weitere stutzvorrichtung fur Bodenplatten ist aus 
der CH-A 682 093 bekannt. Diese statzvorrichtung hatte Stabe 
35 als stutzeinheit, deren Stiitzenf uBteil kugelig ausgebildet 

war. Jeder FuBteil war mit einer Auf lageplatte gelenkig ver- 
bunden, in dem das kugelige Ende in einer entsprechenden 
Hohlung des aus dehnbarem Kunststoff bestehenden Oberteils 
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der Auflageplatte eingeschnappt war. Der Unterteil jeder 
Auf lageplatte war eine Metallplatte . 

Aus der GB-A 1 339 204 ist eine Antivibrationsunterlage 
fur Maschinen bekannt. Der Bodenauf lageteil hatte einen ela- 
stischen Gummiblock mit einer zentrischen Bohrung und eine 
Druckplatte zur gleichmaBigen Verteilung des Auf lagedrucks 
auf den Gummiblock. Die Druckplatte umgriff den Gummiblock 
in dessen oberem Bereich und drang mit einer Ausstulpung in 
die Bohrung ein. Die Stutzeinheit war als Gewindestange aus- 
gebildet, welche mit einer Mutter und einer f lanschbehaf te- 
ten Gewindehulse an der Maschine befestigt war. Die Gewinde- 
hiilse steckte gegen Verdrehen gehemmt in der Ausstulpung der 
Druckplatte. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine stiitzeinrichtung fur 
korperschallerzeugende und/oder -leitende Gegenstande zu 
schaffen, mit der diese lagestabil und korperschallisoliert 
abstutzbar sind und ein Abldsen des kSrperschalldammenden 
Teils von den restlichen Bauteilen vermieden wird. 

Die Aufgabe wird dadurch geldst, daB die Stutzvorrich- 
tung materialmaBig zweiteilig, bestehend aus einer steifen 
Statzeinheit und einem korperschalldammenden Bodenauf lage- 
teil, ausgebildet ist. Die mit dem Gegenstand verbindbare 
Stutzeinheit weist einen FuB auf, der derart ausgebildet 
ist, daB das Bodenauf lageteil diesen gegen seitliches Her- 
ausrutschen gesichert, losbar umschlieBt. Bodenauf lageteil 
und Stutzeinheit konnen somit materialmaBig fttr ihre Aufgabe 
optiraiert und auf einfache Art und Weise miteinander verbun- 
den werden. Die Stiltzeinheit kann somit mechanisch steif , 
z. B. im SpritzguBverfahren und das Bodenauf lageteil aus ei- 
nem anderen, schalldammenden Material z. B. Ethyl enpropyl en 
hergestellt werden. Durch die Steif heit der Stutzeinheit 
wird der Gegenstand ausgezeichnet in seiner einmal einge- 
stellten Lage gehalten, ist aber kOrperschallgedammt gegen 
den Boden durch das Bodenauf lageteil isoliert. Im Gegensatz 
zu den bekannten stiltzvorrichtungen kann bei der erf indungs- 



gemaBen Stutzvorrichtung deren korperschalldammendes Element 
sich von den restlichen Teilen der Vorrichtung nicht mehr 
ohne weiteres 16sen. 

Der FuB der Stiitzeinheit ist als rotationssymmetrischer 
Teller ausgebildet, iiber dessen Tellerrand ein im Quer- 
schnitt c-f6rmiger Rand des Bodenauf lageteils , f ormschliissig 
gesichert und unverlierbar , staipbar ist. 

Der Auflageboden des Bodenauf lageteils , welcher insbe- 
sondere fur die Korperschalldammung verantwortlich ist, wird 
bevorzugt mit in sich geschlossenen Hohlraumen ausgestattet. 
Luft ist ein ausgezeichnetes Korperschalldammittel . D. h., 
urn eine ausgezeichnete Dammung zu erhalten, sollten nun die 
Querschnittsflachen der Hohlraume so groB wie moglich ge- 
macht werden. Werden nun die Hohlraumguerschnittsf lachen 
sehr groB gewahlt, wQrde sich zwar theoretisch eine ausge- 
zeichnete Korperschalldammung ergeben, das verbleibende Ma- 
terial wurde jedoch dann durch die Last des Gegenstands der- 
art stark zusammengedrQckt werden, daB eine ausreichende 
Halterung des Gegenstands nicht mehr gegeben ware und dieses 
zusammengedriickte Material auch wieder eine gute Korper- 
schalleitung aufweisen wurde. Es ist somit ein KompromiB 
einzugehen. Ein optimaler Wert ist eine etwa zehnprozentige 
Zusammenstauchung der Hohe des Auf lagebodens des Bodenaufla- 
geteils unter Last. 

in einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsf orm wird nun 
die Stiitzeinheit als Justiereinheit zur Abstandseinstellung 
des Gegenstands vom Boden ausgebildet, in dem die Stiitzein- 
heit in Sttttzrichtung eine Innenbohrung , insbesondere eine 
Durchgangsoffnung, aufweist, in welche am oberen Ende eine 
Mutter als Hohenverstellelement eingesetzt, bevorzugt einge- 
gossen ist. In diese Mutter kann nun eine mit dem Gegenstand 
fest verbundene Gewindestange eingreifen. Durch Drehen der 
Stiitzeinheit wird dann eine Abstandsanderung erzeugt. Der 
gesamte Weg einer moglichen Abstandsanderung ist durch die 
Lange der Innenbohrung/Durchgangsdf f nung gegeben. 
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Wird nun noch der Mantel der Stutzeinheit griff ig ausge- 
bildet, z. B. durch eine Anordnung von Langsstegen, so ist 
eine gute Kraf tubertragung von der verstellenden (verdrehen- 
5 den) Hand auf die Stutzeinheit gegeben und somit eine leich- 
te Hohenverstellung moglich. Zur Erleichterung der Hohenver- 
stellung kann auch noch ein Gleitmittel zwischen den Boden - 
Unterseite der Stutzeinheit - und der Auf lagef lache im Bo- 
denauflageteil eingebracht werden. Als Gleitmittel konnte 
10 z. B. wassrige Seifenlauge, Siliconol etc. verwendet werden. 

Auch kann zur weiteren Erleichterung der Verdrehbarkeit 
unter Last auf die Auf lagef lache des Bodenauf lageteils eine 
Gleitscheibe, z. B. eine dunne Tef lonscheibe , aufgebracht 
15 werden. Ura dann ein selbsttatiges Verdrehen der Sttttzeinheit 
im spateren Gebrauch infolge von Erschutterungen zu verhin- 
dern, kann die Statzeinheit mit der mit dem Gegenstand fest- 
verbundenen Gewindestange durch Konterung gesichert werden. 

20 Im folgenden wird ein Beispiel der erf indungsgemaBen 

Sttttzvorrichtung anhand einer einen Langsschnitt durch eine 
erfindungsgemaBe Stutzvorrichtung darstellenden Zeichnung 
naher erlautert. Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich 
aus dem nachf olgenden Beschreibungstext . 

25 

Die in der einzigen Figur dargestellte StQtzvorrichtung 
1 ist eine von wenigstens dreien zum Abstutzen eines Whirl- 
pools 3 als Gegenstand auf einem Boden 5. Sie dient dazu, 
den Whirlpool 3 stabil zu halten und in ihm, durch das 

30 "blubbernde" Wasser erzeugten Korperschall vom Boden 5, 

d. h. vom Gebaude f ernzuhalten. Die Stutzvorrichtung 1 be- 
steht aus einer steifen Stutzeinheit 6 und einem korper- 
schalldammenden Bodenauf lageteil 7. Das Bodenauf lageteil 7 
ist rotationssymmetrisch mit einem im Langsschnitt c-fdrmi- 

3 5 gen Halteflansch 9 ausgebildet, der den Rand 10 des FuBes 11 
der Stutzeinheit 6 vollstandig f ormschldssig umgreift. Das 
Material der Stutzeinheit ist ein steifes Kunststoff sprit z- 
guBmaterial wie z. B. Polyamid 6.6, konnte aber auch z. B. 
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Aluminium oder eine andere Legierung Oder ein anderer stei- 
fer Kunststoff sein. Das Material des Bodenauf lageteils 7 
ist 2. B. Ethylenpropylen (EPDM) mit einer Shorharte " von 55; 
es kann aber Naturkautschuk oder ein anderes, korperschall- 
5 dammendes Material verwendet werden. Da das Material des Bo- 
denauf lageteils 7 elastisch ist, umgreift deren Halte- 
flansch 9 den Rand 10. Das Bodenauf lageteil 7 ist somit am 
FuB 11 gegen seitliches Verrutschen und gegen Abziehen gesi- 
chert. Eine Montage und Demontage ist jedoch aufgrund der 
10 Elastizitat moglich. Zur Montage und Demontage werden keine 
Werkzeuge benotigt. Die durch das blubbernde Wasser erzeug- 
ten Erschutterungen k6nnen aufgrund der im Querschnitt c- 
formigen Umklammerung des FuBes 11 keinen Abziehvorgang des 
Bodenauf lageteils 7 vom FuB 11 auslosen. 



15 



Der Halteflansch 9 geht in einen scheibenf ormigen Aufla- 
geboden 13 Qber, in dem zwei ringformige, in sich geschlos- 
sene Hohlraume 15a und 15b angeordnet sind. Halteflansch 9 
und Auf lageboden 13 uroschlieBen schusselartig einen kreiszy- 
20 linderfdrmigen Innenraum 16. Das Querschnittsverhaltnis der 
Hohlraume 15a und 15b zum restlichen Material des Auflagebo- 
dens 13 ist gemSB den obigen Ausfuhrungen fur eine optimale 
K6rperschalldammung bei verbleibender , ausreichender Lage- 
stabilitat fur den Gegenstand 3 ausgewahlt. In der auf dem 
25 Boden 5 auf zulegenden Auf lagef lache 17 des Auf lagebodens 13 
sind Vertiefungen 19a und 19b angeordnet, welche zur Korper- 
schalldammung nur geringfOgig oder gar nichts beitragen, sie 
dienen hauptsachlich dazu die Auf lagef lache 17 schoner aus- 
sehen zu lassen. 



30 



in seinem in der einzigen Figur dargestellten unteren 
Teil ist der FuB 11 mit einem Deckel 20 bedeckt, dessen 
Oberflache 21 auf einer mit Siliconfil bestrichenen dttnnen 
Teflonscheibe 22 auf der Auf lagef lache 17 des Bodenauf lage- 
35 teils 7 aufliegt. Die Teflonscheibe 22 wirkt als Gleitmit- 
tel, dessen Gleitf ahigkeit durch das SiliconSl erhSht wird. 
Der Deckel 20 wird bevorzugt aus dem gleichen Material wie 
die Stiitzeinheit 6 gefertigt. Es kann aber auch ein anderes 
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steifes Material (Kunststoff) verwendet werden. Der 
Deckel 20 und die Statzeinheit 6 werden nur aus fertigungs- 
technischen Uberlegungen getrennt hergestellt. Der Deckel 20 
ist kreisscheibenformig mit einem dem Fu8 11 entsprechenden 
Durchmesser ausgebildet und tragt auf seiner, der Obersei- 
te 21 entgegengesetzten Seite 23 einen zentrischen Ringan- 
satz 24. Er ist bevorzugt am FuB 11 angeklebt bzw. ange- 
schweiBt. Der AuBendurchmesser des Ringansatzes 24 ist um 
eine Toleranz kleiner als der Innendurchiaesser einer zylin- 
drischen nach unten offenen Stufe 25 im FuBendbereich eines 
zur Achse 26 der Stutzeinheit 6 zentrischen, die Stutzein- 
heit 6 in Statzrichtung durchlauf enden kreiszylindrischen 
Innenraums 27. Der Deckel 20 bewirkt eine VergroBerung der 
Auf lageflSche des FuBes 11 auf dem Bodenauf lageteil 7 und 
damit eine gleichmaBigere Flachenbelastung gefolgt von einem 
geringeren ZusammenpreBen infolge der Last des Whirlpools 3 
.(Gegenstands) . In der Seite 21 ist ferner eine zentrische 
Ausnehmung 28 vorhanden, welche lediglich nur aus sprit z- 
technischen Grunden vorhanden ist, urn aufgrund einer hier- 
durch sich ergebenden dunneren Wandstarke eine schnellere 
Abkiihlung und damit eine hohere Produktionsgeschwindigkeit 
zu erreichen. Ein eventuell sich hier bildendes kleines 
Luftpolster wGrde sogar die Korperschalldammwirkung erhohen. 
Die Flachenpressung auf das Bodenauf lageteil 7 wird hier- 
durch nicht erhoht. 

Die Stutzeinheit 6 hat im FuB 11 eine umlaufende Nut 29, 
welche der Materialersparnis und der Vermeidung von Erstar- 
rungsrissen wahrend des Herstellungsgusses dient. Die FuBho- 
he h ergibt sich aus einem allmahlichen Ubergang der leicht 
py rami dens tumpf formigen AuBenkontur des AuBenmantels 32 der 
restlichen Statzeinheit in den durch die zu tragenden Last 
bestimmten Auf lagedurchmesser des FuBes 11. Die Hohe a des 
zylindrischen unteren Teils 30 des FuBes 11 ergibt sich aus 
der Steifigkeit des Haltef lansches 9, dessen Elastizitat und 
Dehnbarkeit. Der Haltef lansch 9 muB nSmlich so weich und 
dehnbar sein, daB er sich gut uber den unteren Teil 30 Zie- 
hen laBt und der obere Teil 31 des c-formigen Schenkel- 



teils 9 gut gegen Abziehen gesichert auf einem auBeren um- 
laufenden Absatz 33 aufliegt. Die Biegesteif igkeit des unte- 
ren Teils 34 des c-formigen Schenkelteils des Halteflan- 
sches 9 sollte jedoch so hoch sein, daB durch die Rttttelbe- 
wegungen des Whirlpools 3 niemals ein Abziehen des Bodenauf- 
lageteils 7 von der Sttttzeinheit 6 erfolgen kann. 

In dem dem FuB 11 entgegengesetzten oberen Endbereich 
des Innenraums 27 ist eine bevorzugt sechskantige Mutter 35 
eingelassen, d. h. beim Sprit zguBverf ahren mit eingespritzt 
worden. Die Mutter 35 besteht in vorteilhafter Weise aus 
Messing (nicht rostend; sie kann aber auch aus Stahl beste- 
hen) und ist derart in die Waridung 37 der Sttttzeinheit 6 
eingesetzt, daB sie die abzusttttzende Last des Whirlpools 3 
auf die Wandung 37 verdrehgesichert ttbertragen kann. Am 
AuBenraantel 32 sind in Stutzrichtung verlaufende voneinander 
distanzierte Langsstege 39 angeordnet, .vim der Stiltzeinheit 6 
eine Griff igkeit zu geben. Neben der Griff igkeit ergeben die 
LSngsstege 39 eine VergroBerung der mechanischen Steif igkeit 
und Tragf ahigkeit der Wandung 37. 

Am Boden des Whirlpools 3 ist am Ort der Abstiitzung 
durch die Stutzvorrichtung 1 eine Gewindestange 40 angeord- 
net (angeschweiBt) . Das Ende dieser Gewindestange 40 kann 
nun in die Mutter 35 durch Verdrehen der Sttttzeinheit 6 ein- 
geschraubt werden, wobei sich durch den Grad des Einschrau- 
bens der Abstand des Whirlpools vom Boden 5 verandern laBt. 

Anstelle mit dem Halteflansch 9 den tellerf ormigen 
FuB 11 vollstandig zu umgreifen, reicht ein teilweises Um- 
greifen an drei Orten. In diesem Fall ist jedoch der Halte- 
flansch bedeutend stabiler auszufuhren, um eine ausreichende 
Halterung am FuB 11 zu erreichen. Diese konstruktive Ausfuh- 
rungsart des Bodenauf lageteils kann jedoch als schlechtere 
Ausf (ihrungsvariante bezeichnet werden, da sie in der Ausfuh- 
rung aufwendiger ist und dennoch nicht den guten Zusammen- 
halt, wie oben beschrieben mit dem FuB 11, erbringt. Die 
Verdrehbarkeit der Sttttzeinheit 6 im Bodenauf lageteil 7 ist 
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auch ohne Tef lonscheibe 22 nur aufgrund des Silicondls, der 
Seifenlauge etc. mdglich. Die Tef lonscheibe 22 erleichert 
jedoch die Verdrehbarkeit wesentlich. 

Anstelle den FuB 11 und das Bodenauf lageteil 7 zylin- 
drisch auszubilden, kSnnen auch andere Formen gewahlt wer- 
den. Auch hier handelt es sich um schlechtere Ausfuhrungs- 
formen, da sie aufwendiger in der Herstellung sind und nicht 
die guten Eigenschaf ten der obigen Gestaltung aufweisen. 

Die umlaufende Nut 29 kann in mehrere, gleich distan- 
zierte Einstiche aufgelost werden. Hierdurch kann sich unter 
Umstanden eine einfache Haltemoglichkeit im Herstellungsver- 
fahren ergeben. 



Die Verwendung der Stiitzvorrichtung 1 zum Abstiitzen ei- 
nes Whirlpools 3 erfolgte oben nur beispielsweise. Selbst- 
verstSndlich konnen mit der erf indungsgemaBen stutzvorrich- 
tung auch andere K6rperschall erzeugende und/oder leitende 
20 Gegenstande abgestutzt werden. Auch muB die Abstatzung 

nicht, wie oben beschrieben, vertikal erfolgen, es kQnnen 
auch andere Abstutzrichtungen gewahlt werden. 

Anstelle die Hohlraume 15a und 15b als in sich geschlos- 
25 sen auszubilden, konnen sie auch als zu den Seitenrandern 

durchgehende Durchbruche ausgebildet werden, was jedoch eine 
graBere Weichheit der Bodens ergibt. Auch kann auf die Hohl- 
raume 15a und 15b bei geeigneter Materialwahl des Bodens 
ganz verzichtet werden. 

30 

in keiner der zum Stand der Technik bekannten Druck- 
schriften DE-A 26 15 115, CH-A 682 093 und GB-A 1 339 204 
ist ein Bodenauflageteil mit einem im Querschnitt c-formigen 
Rand beschrieben. Lediglich die DE-A 2 915 115 zeigt ein im 
35 Querschnitt, jedoch nicht in dessen Randbereich c-f6rmiges 
Profil. Auch ist in keinem der Dokumente die Stutzeinheit 
tellerformig ausgebildet und der Rand des Bodenauf lageteils 
uber dies en gezogen. 
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Der Stand der Technik geht davon aus, daB korperschall- 
dammendes Material alleine keine ausreichende Steifigkeit 
besitzt, um irgendwelche Klammerwirkung ( Verbindungssteif ig- 
5 keit) zu erreichen. 

Um diese Steifigkeit zu erreichen, wurden in der 
DE-A 2 915 115 spezielle Hulsen verwendet. Diese Htilsen sind 
jedoch auf den korperschalldammenden, elastischen Block auf- 
10 gesetzt und somit leicht verlierbar. Auch ein Ankleben dttrf- 
te hier auf die Dauer keine Abhilfe schaffen. 

Dasselbe Problem einer angeblich nicht ausreichenden 
Steifigikeit eines schalldammenden Materials alleine ver- 
15 sucht auch die CH-A 682 093 zu losen. Hierzu weist das kor- 
perschalldammende Bauteil zusatzlich als Stabilitatselement 
eine Metallplatte auf* 

• » 
Es lag somit nicht nahe, wie in der Erfindung beschrie- 
20 ben, das korperschalldammende Bauteil nur aus. korperschall- 
dammendem Material herzustellen und mit diesem Material al- 
leine eine "klammernde" Form, namlich den im Querschnitt c- 
formigen Rand, zu schaffen. 

25 Erst durch diese Formgebung war es mdglich, auf eine 

einfache Art und Weise eine StGtzvorrichtung mit Hdhenver- 
stellung zu schaffen, bei der sich die Stutzeinheit leicht 
im Bodenauf lageteil drehen laBt, dabei aus diesem auch nicht 
herausrutscht und zudem beide Teile auch noch unverlierbar 

30 auf die Dauer miteinander verbunden bleiben* 
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Schutzanspruche 



Auf dem Boden auf zustellende stutzvorrichtung (1) zum 
Abstutzen von kdrperschallerzeugenden und/oder -leiten- 
den Gegenstanden (3), mit einer mechanisch steifen 
Stutzeinheit (6) und einem Bodenauf lageteil (7), dadurch 
gekennzeichnet, daB der Bodenauf lageteil (7) aus k&rper- 
schalldammendem Material hergestellt ist und die Stiltz- 
einheit (6) einen als rotationssymmetrischen Teller aus- 
gebildeten FuB (11) aufweist, uber dessen Tellerrand ein 
im Querschnitt c-formiger Rand des Bodenauf lageteils als 
Halteflansch (9), f orraschlussig gesichert und unverlier- 
bar stulpbar ist. 

Stutzvorrichtung (1) nach Anspruch i, dadurch gekenn- 
.zeichnet, daB der FuBrand ringformig und der Bodenauf la- 
geteil (7) kreiszylinderformig mit einem kreiszylinder- 
formigen Innenraum (16) ausgebildet sind # urn die Stiitz- 
einheit verdrehen zu konnen. 

Statzvorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Stutzeinheit (6) einen parallel 
zur Stiitzrichtung sich erstreckenden , bevorzugt zentri- 
schen Innenraum (27) aufweist, der in seinem oberen, dem 
Bodenauf lageteil (7) entgegengesetzten Ende of fen ist 
und bevorzugt im oberen Endbereich eine eingesetzte Mut- 
ter (35) aufweist, in welche eine mit dem zu stiitzenden 
Gegenstand (3) verbindbare Gewindestange (40) zur bevor- 
zugten Abstandseinstellung des Gegenstands (3) uber dem 
Boden (5) einschraubbar ist. 

Stutzvorrichtung nach einem der Ansprviche 1 bis 3, ge- 
kennzeichnet durch ein Gleitmittel zwischen der Unter- 
seite (21) der Stutzeinheit (6) und der Auf lagef lache im 
Bodenauf lageteil (13) zur Erleichterung der Hohenver- 
stellung durch Verdrehen der Stutzeinheit (6). 



Stutzvorrichtung (1) nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet , daB die Stutzeinheit (6) an dem 
in Stiitzrichtung verlaufenden AuBenmantel (32) eine be- 
vorzugt Langsstege (39) aufweisende Riffelung zur Erho- 
hung der Griffigkeit hat, um die stutzeinheit (6) han- 
disch zur Hohenverstellung des Gegenstands (3) leicht 
verdrehen zu kdnnen. 

Stutzvorrichtung (1) nach einem der Ansprilche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Auflageboden (13) des 
Bodenauflageteils (7) Hohlraume (15a, 15b) aufweist, wo- 
bei das Querschnittsverhaltnis der Querschnittsf lachen 
der Hohlraume (15a, 15b) zu den Querschnittsf lachen des 
die Hohlraume (15a, 15b) umgebenden Materials der art ge- 
wShlt ist, daB die gesamte Querschnittsf lache der Hohl- 
raume (15a, 15b) meglichst groB ist und das dann noch 
verbleibende, die Hohlraume (15a, 15b) umgebende Mate- 
rial dem Auflageboden (13) eine noch ausreichende Stei- 
figkeit gibt, damit lediglich ein hochstens zehnprozen- 
tiges Zusammendrucken der Hohe des Auf lagebodens (13) 
unter der Last des Gegenstands (3) erfolgt. 

Stutzvorrichtung (1) nach Anspruch 6, gekennzeichnet 
durch einen in den unteren, dem Bodenauf lageteil (7) be- 
nachbarten Endbereich des Innenraums (27) angesetzten 
Deckel (20), dessen auBerer Durchmesser bevorzugt dem 
FuBdurchmesser der Stutzeinheit (6) entspricht. 
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